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(pouze informativné)

Tvarovky pro oplasténi vedeni pro odvod spalin

30/

90 min. 810

Oplasténi vedeni pro odvod spalin odpovida-
jici pozarnétechnickym pozadavkim vzorové
smérnice o topenistich MFeuVO (Némecko)

Pro kapalnéd nebo plynné paliva dovoluje vzorova smérnice o topenis-
tich (vydani z 24. Gnora 1995) pouzit vedeni pro odvod spalin.

Rozhodnuti, zda musi byt topenisté (spalujici plyn nebo olej) pfipo-
jeno na komin, anebo zda staéi vedeni pro odvod spalin, vyplyva
z technickych podkladi vyrobce kotle.

Vzorovéa smérnice o topenistich vyzaduje, aby byla vedeni pro odvod
spalin umisténa ve vlastnim stavebnim dilci, ktery ma pozérni odol-
nost nejméné 90 minut, v obytnych budovach malé vysky pak nej-
méné 30 minut.
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Technické smérnice pro plynové instalace TRGI vydané Némeckym
svazem oboru plyn a voda (Deutscher Verein des Gas- und Wasserfa-
ches e. V.) v listopadu 1996 upfesiuji tyto pozadavky v komentari.

VSechny pozérnétechnické pozadavky jsou spinény v pfipadé, jestlize
jsou vedeni pro odvod spalin vedena v nékterém zde popsaném
systému Promat.

Technické udaje

@ tvarovky PROMATECT®,
— pro dobu pozérni odolnosti 30 minut: d = 25 mm
— pro dobu pozarni odolnosti 90 minut: d = 40 mm

@ tvarovky PROMATECT® Ize vyvést nad stiechu; vné budovy je tvarovky nutno
chranit proti povétrnostnim vliviim, napfiklad kryci kominovou hlavou (zajistuje
stavebnik)

© tvarovky PROMATECT® mohou pfiléhat pfimo k hoflavym stavebnim materidldm,
pokud teplota spalin nepfesahuje 160 °C; je tfeba se fidit DIN 18 160-1
a zkusebnim protokolem

O piipojovaci zdgF a pipojeni vedeni pro odvod spalin do systému Promat zajistuje
stavebnik; otvory pro zavedeni do systému Promat se zhotovuji napriklad
elektrickou pfimocarou pilou

© vedeni pro odvod spalin od topenist na kapalné nebo plynnd paliva

O distanéni kusy v misté prostupu stropem (zhruba kazdé tfi metry nebo podie
atestu pro vedeni pro odvod spalin) montuje stavebnik; vzdalenost mezi vnitfnim
osténim a vedenim pro odvod spalin je upravena zkuSebnim protokolem

@ nhrdlo pro privod vzduchu

© koncovka potrubi

O stiesni plast

@ rychlovrut 5,0 x 60 (30 min), 6,0 x 80 (90 min)

® rychlovrut 4,0 x 30 (30 min), 4,0 x 45 (90 min)

® lepidlo Promat® K84

Pouze informativné.

Dilezité pokyny

Tvarovky PROMATECT® jsou hotové prefabrikaty, které se dodavaji
véetné spojovaciho materidlu. Je nutno zohlednit montazni navody
a atesty vyrobcd vedeni pro odvod spalin a vyhfevnost kotle.

Detaily A,BaC
Systémy Promat® jsou vedeny, jak je zndzornéno na detailech, skrz
mezipodlazni stropy.


http://www.tcpdf.org

