PROMAPAINT® SC4 - natér na ocel Rv1 o 445.52
azR120

Technické udaje

Detail A - skladba natéru na ocel PROMAPAINT® SC4
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vymi natéry je tfeba nanést mezivrstvu zékladniho dvouslozkového
epoxydového nebo jiného vhodného natéru a az po Uplném vytvr-
zeni nanést barvu PROMAPAINT® SC4.

Doporucéujeme vsak konzultaci s nasim technickym oddélenim.

PROMAPAINT® BS zakladni natér:

Typ vyrobku: zakladni antikorozni natér na ocel
Odstin: Cervenohnédy

Pojivo: alkydova pryskyfice

Redidlo: Stétec - S 6006, stiikani - S 6001

Oblast pouziti: zakladni antikorozni natér na ocel, ur¢eny pod
aktivni zpénujici vrstvu PROMAPAINT® SC4
vélecek, stétec, strikani

50 mikrond, tj. cca 80 - 100 g/m?2

5kg

ZpUsob nanéaseni:
Doporucena tloustka:
Baleni:

PROMAPAINT® SC4 zpénujici natér:

Typ vyrobku: intumescentni barva na vodni bézi
Odstin: bily
Redidlo: voda - Ize tedit pfidanim max. 5 % vody

Oblast pouziti:
ZpUsob nanéaseni:

aktivni zpénujici natér

nastrikem, §t&tcem ¢&i vale¢kem

Doporucena tloustka: 0,186 mm - 2,498 mm

25 kg baleni (kbelik) - paleta po 900 kg
vlastnosti produktu potvrzuji Zivotnost
nejméné 10 let pro zamyslené pouziti Y, Zy, Z,

Baleni:
Zivotnost:

PROMAPAINT® BS finish:

Typ vyrobku: bezaromatovy synteticky vrchni natér
Odstin: CSN, RAL, standard - bila 1001
Pojivo: alkydova pryskyfice

Redidlo: S 6006, S 6001

Oblast pouziti: vrchni ochranny nétér na aktivni zpénujici
vrstvu

vélecek, stétec, strikani

150 mikrond, tj. cca 250 - 325 g/m?2
41,t.cca5kg

Zplsob nanéseni:
Doporucena tloustka:
Baleni:

Vyse uvedeny kryci natér Ize pouzit pro typ prostiedi Y (véetné Z4, Zy).

Ve zvlastnich pripadech Ize upustit od aplikace kryciho natéru a typ
vrchniho kryciho natéru pro prostiedi typu X sdéli na vyzadani nase
technické oddéleni.

Dle CSN 73 0810 se rozliduji nasledujici typy prostiedi:

Typ X: Reaktivni natérovy systém zamysleny pro veskera pou?Ziti
(vnitfni, s ¢aste¢nou expozici a s celkovou expozici).

Typ Y: Reaktivni natérovy systém zamysleny pro pouziti vnitini a s ¢as-
te¢nou expozici. Casteéna expozice zahrnuje teploty pod nulou

a omezené vystaveni UV (které véak neni hodnoceno), ale nezahrnuje
Zadné vystaveni desti.

Typ Z1: Reaktivni ndtérovy systém zamysleny pro vnitini pouziti (vylu-
Eujici teploty pod nulou) s vysokou vlhkosti.

Typ Z,: Reaktivni natérovy systém zamysleny pro vnitini pouziti (vylu-
Cujici teploty pod nulou) s vlhkosti tfid jinych nez Z;.

Doba schnuti PROMAPAINT® SC4

Pti 20 °C a relativni vihkosti 50 % je doba povrchového zaschnuti cca
8 hodin pfi 1000 pm vlhké tloustky. Pfi stejné relativni vihkosti i tep-
loté je GplIné vyschnuti cca do 7 - 8 dnd.

Pracovni zafizeni PROMAPAINT® SC4

Barva se bézné nandsi nastiikem, pfipadné u malych rozsaht praci
&i zvlastnich profild stétcem &i vale¢kem. Pro nanaseni nastrikem se
doporuduje pouzit airless pistoli s pistem. Pro elektrické ¢erpadlo

s pistem se doporuéuje minimalni tlak 180 - 250 bar a 3/8” pfivodni
trubice. Pro pneumatické ¢erpadlo s pistem se doporucuje kom-

presni pomér 30:1 a 3/8” pfivodni trubice.

Doporuduje se pouzit pevnou saci trubici (odstranit pruznou gumo-
vou ¢ast a filtry umisténé na vstupu uvnitf pfistroje). Pistole musi byt
pod vysokym tlakem - 275 bar (odstrante filtr u rukojeti), doporuéeny
rozmér trysky 25 (0,025 palce), samodistici bez difuzoru. V zajmu
omezeni ztrat vyrobku béhem aplikace je tfeba Uhel nastriku trysky
volit podle typu osetfované konstrukce. Vyrobek je pfipraven k pou-
7iti, fedit Ize pFidanim nanejvys 5 % vody. Cisténi nastroju je tieba
provést vodou, bezprostiedné po pouZziti.

Filtr
Doporuéujeme odstranit veskera sita a filtry.

Pramér trysky

Pistole musi byt pod vysokym tlakem - 275 bar (odstrarite filtr u ruko-
jeti), doporuceny rozmér trysky 25 (0,025 palce), samodistici bez
difuzoru.

Uhel st¥ikani
V z&jmu omezeni ztrat vyrobku béhem aplikace je tfeba Ghel néstriku
trysky volit podle typu oSetfované konstrukce.

Hadice
Nepouzivat hadice s primérem mensim nez 3/8". Délka hadice mlze
byt podle druhu zafizeni az 40 m.

Odstup a cisténi

Mezi pistoli a odetfovanym pfedmétem dodrzovat odstup min.

300 mm. Zafizeni je nutno po skonéeni praci vycistit vodou (plati pro
préci se zpénujici natérovou hmotou).

Ztraty pfi stfikani
Se ztratami natérovych hmot je nutno poditat a jsou odvislé od zvo-
lené aplikaéni metody a od oSetfovaného profilu.

Zpusoby aplikace
Do 750 um tloustky suché vrstvy v jedné vrstvé; 2 kg/m?2 pro dosazeni
suché vrstvy 1000 pum.

Ocelové nosniky a sloupy ,1” nebo ,H" (oteviené profily)

Névrhovd teplota 450 °C 500 °C 550 °C 600 °C
Minimdlni poZadovana tlouStka poZarné ochranného materilu
Ap/V (m-1) PROMAPAINT® SC4 v suchém stavu potfebné k zajisténi teploty oceli
pod névrhovou teplotou (mm)
R15 0,186 0,186 0,186 0,186
75 R 30 0,186 0,186 0,186 0,186
R 45 0,350 0,282 0,222 0,186
R15 0,186 0,186 0,186 0,186
80 R 30 0,191 0,187 0,186 0,186
R 45 0,373 0,300 0,235 0,189
R15 0,186 0,186 0,186 0,186
85 R 30 0,200 0,188 0,187 0,186
R 45 0,397 0,317 0,248 0,192
R15 0,186 0,186 0,186 0,186
90 R 30 0,209 0,189 0,187 0,186
R 45 0,420 0,335 0,262 0,202
R15 0,187 0,186 0,186 0,186
95 R 30 0,218 0,190 0,187 0,187
R 45 0,443 0,353 0,275 0,211
R15 0,187 0,187 0,187 0,186
100 R 30 0,227 0,190 0,188 0,187
R 45 0,467 0,370 0,289 0,221
R15 0,187 0,187 0,187
105

121




R15

PROMAPAINT® SC4 - natér na ocel . 445.52
azR120
(oteviené profily) (oteviené profily) (oteviené profily)
3 Navrhové teplota  450°C  500°C  550°C 600 °C Névrhovd teplota  450°C  500°C  550°C 600 °C Névrhovd teplota  450°C  500°C  550°C 600 °C
Minimaini poZzadované tloustka pozarné Minimaini poZzadované tloustka pozarné Minimdlni poZadovana tloustka pozarné
AV (1) ochranpého materiéEIu PF}OMARAIVNT@’ SC4 AN () ochranpého materiévlu PF}OMARAIVNT® SC4 AN () ochranpého materiéju PBOMA.EVAIVNT® SC4
v suchém stavu potiebna k zajisténi teploty v suchém stavu potiebna k zajiSténi teploty v suchém stavu potfebna k zajisténi teploty
oceli pod navrhovou teplotou (mm) oceli pod ndvrhovou teplotou (mm) oceli pod ndvrhovou teplotou (mm)
R15 0,187 0,187 0,187 0,187 R15 0,189 0,189 0,188 0,188 R 15 0,191 0,190 0,190 0,190
110 R30 0,245 0,194 0,188 0,187 190 R30 0,390 0,319 0,236 0,189 270  R30 0,538 0,445 0,392 0,192
R45 0514 0,406 0,316 0,240 R 45 1,194 0,690 0,530 0,392 R 45 = = = 0,559
R15 0,187 0,187 0,187 0,187 R15 0,189 0,189 0,189 0,188 R15 0,191 0,191 0,190 0,190
115 R30 0,254 0,201 0,189 0,187 195 R30 0,399 0,327 0,246 0,190 275 R30 0,556 0,452 0,402 0,192
R45 0,541 0,423 0,329 0,249 R 45 1,218 0,708 0,550 0,402 R 45 - - - 0,577
R15 0,187 0,187 0,187 0,187 R15 0,189 0,189 0,189 0,188 R15 0,191 0,191 0,190 0,190
120 R30 0,263 0,209 0,189 0,187 200 R30 0,408 0,335 0,256 0,190 280 R30 0,573 0,460 0,411 0,212
R45 0578 0,441 0,342 0,259 R 45 1,242 0,726 0,570 0,412 R 45 - - - 0,596
R15 0,187 0,187 0,187 0,187 R15 0,189 0,189 0,189 0,189 R 15 0,191 0,191 0,190 0,190
125 R30 0272 0,217 0,189 0,187 205 R30 0,417 0,343 0,266 0,190 285 R30 0,591 0,468 0,421 0,233
R45 0615 0,459 0,356 0,268 R 45 1,266 0,744 0,590 0,421 R 45 - - 5 0,615
R15 0,187 0,187 0,187 0,187 R15 0,189 0,189 0,189 0,189 R15 0,191 0,191 0,191 0,190
130 R30 0,281 0,225 0,190 0,188 210 R30 0,426 0,350 0,275 0,190 290 R30 0,609
R45 0,653 0,476 0,369 0,278 R 45 1,290 0,895 0,609 0,431
R15 0,188 0,187 0,187 0,187 R15 0,190 0,189 0,189 0,189
135 R30 0,290 0,233 0,190 0,188 215  R30 0,435 0,358 0,285 0,190
R45 0,690 0,494 0,383 0,288 R 45 1,313 1,106 0,629 0,440
R15 0,188 0,187 0,187 0,187 R15 0,190 0,189 0,189 0,189
140 R30 0,299 0,241 0,190 0,188 220 R30 0,444 0,366 0,295 0,190
R45 0,727 0,512 0,396 0,297 R 45 1,337 1,124 0,649 0,450
R15 0,188 0,188 0,187 0,187 R15 0,190 0,189 0,189 0,189
145 R30 0,308 0,248 0,191 0,188 225 R30 0,453 0,374 0,304 0,190
R45 0,778 0,529 0,410 0,307 R 45 1,361 1,158 0,669 0,459
R15 0,188 0,188 0,188 0,187 R15 0,190 0,190 0,189 0,189
150 R30 0,317 0,256 0,191 0,188 230 R30 0,462 0,382 0,314 0,191
R45 0,846 0,547 0,423 0,316 R 45 1,385 1,193 0,688 0,469
R15 0,188 0,188 0,188 0,188 R15 0,190 0,190 0,189 0,189
155 R30 0,326 0,264 0,191 0,188 235 R30 0,471 0,390 0,324 0,191
R45 0915 0,565 0,436 0,326 R 45 1,409 1,228 0,708 0,478
R15 0,188 0,188 0,188 0,188 R15 0,190 0,190 0,189 0,189
160 R30 0335 0,272 0,192 0,189 240 R30 0,480 0,398 0,334 0,191
R45 0,984 0,583 0,450 0,335 R 45 1,433 1,262 0,728 0,488
R15 0,188 0,188 0,188 0,188 R15 0,190 0,190 0,190 0,189
165 R30 0,344 0,280 0,192 0,189 245  R30 0,489 0,405 0,343 0,191
R45 1,052 0,601 0,463 0,345 R 45 1,457 1,297 0,745 0,497
R15 0,188 0,188 0,188 0,188 R15 0,190 0,190 0,190 0,189
170 R30 0,353 0,288 0,198 0,189 250 R30 0,498 0,413 0,353 0,191
R45 1,098 0,619 0,477 0,354 R 45 - - 0,818 0,507
R15 0,189 0,188 0,188 0,188 R15 0,191 0,190 0,190 0,190
175 R30 0,363 0,296 0,207 0,189 255  R30 0,507 0,421 0,363 0,191
R 45 1,122 0,636 0,490 0,364 R 45 = = 0,892 0,517
R15 0,189 0,188 0,188 0,188 R15 0,191 0,190 0,190 0,190
180 R30 0,372 0,303 0,217 0,189 260 R30 0,516 0,429 0,373 0,192
R45 1,146 0,654 0,504 0,373 R 45 - - 0,966 0,526
R15 0,189 0,189 0,188 0,188 R15 0,191 0,190 0,190 0,190
185 R30 0,381 0,311 0,227 0,189 265 R30 0,525 0,437 0,382 0,192
R45 1,170 0,672 0,517 0,383 R 45 - - 1,039 0,540
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Uzaviené pravouhlé nosniky Uzaviené pravouhlé nosniky

Névrhovd teplota 450 °C 500 °C 550 °C 600 °C Navrhovd teplota 450 °C 500 °C 550 °C 600 °C
Minimalni poZadovana tlouStka poZarné ochranného materiélu Minimdlni poZadovana tloustka poZarné ochranného materilu
Ap/V (1) PROMAPAINT® SC4 v suchém stavu potfebna k zajisténi teploty oceli Ap/N (m1) PROMAPAINT® SC4 v suchém stavu potiebna k zajisténi teploty oceli
pod ndvrhovou teplotou (mm) pod ndvrhovou teplotou (mm)
R15 0,312 0,312 0,312 0,312 R 15 0,312 0,312 0,312 0,312
46 R 30 0,312 0,312 0,312 0,312 135 R 30 0,971 0,643 0,364 0,312
R 45 0,607 0,393 0,312 0,312 R 45 - - 1,235 0,934
R15 0,312 0,312 0,312 0,312 R15 0,312 0,312 0,312 0,312
50 R 30 0,312 0,312 0,312 0,312 140 R 30 1,006 0,671 0,387 0,312
R 45 0,705 0,475 0,312 0,312 R 45 - - 1,280 0,973
R15 0,312 0,312 0,312 0,312 R 15 0,312 0,312 0,312 0,312
55 R 30 0,312 0,312 0,312 0,312 145 R 30 1,039 0,699 0,409 0,312
R 45 0,800 0,555 0,355 0,312 R 45 - - - 1,011
R15 0,312 0,312 0,312 0,312 R15 0,312 0,312 0,312 0,312
60 R 30 0,331 0,312 0,312 0,312 150 R 30 1,071 0,726 0,430 0,312
R 45 0,892 0,632 0,420 0,312 R 45 - - - 1,049
R15 0,312 0,312 0,312 0,312 R15 0,312 0,312 0,312 0,312
65 R 30 0,382 0,312 0,312 0,312 155 R 30 1,103 0,752 0,451 0,312
R 45 0,981 0,708 0,484 0,312 R 45 - - - 1,086
R15 0,312 0,312 0,312 0,312 R 15 0,312 0,312 0,312 0,312
70 R 30 0,433 0,312 0,312 0,312 160 R 30 1,134 0,778 0,472 0,312
R 45 1,068 0,781 0,546 0,349 R 45 - - - 1,122
R15 0,312 0,312 0,312 0,312 R15 0,312 0,312 0,312 0,312
75 R 30 0,481 0,312 0,312 0,312 165 R 30 1,165 0,803 0,492 0,312
R 45 1,152 0,853 0,606 0,400 R 45 - - - 1,158
R15 0,312 0,312 0,312 0,312 R 15 0,312 0,312 0,312 0,312
80 R 30 0,529 0,312 0,312 0,312 170 R 30 1,194 0,828 0,512 0,312
R 45 1,234 0,922 0,665 0,449 R 45 - - - 1,193
R15 0,312 0,312 0,312 0,312 R15 0,312 0,312 0,312 0,312
85 R 30 0,575 0,321 0,312 0,312 175 R 30 1,223 0,852 0,531 0,312
R 45 - 0,990 0,723 0,498 R 45 - - - 1,227
R15 0,312 0,312 0,312 0,312 R15 0,312 0,312 0,312 0,312
90 R 30 0,620 0,357 0,312 0,312 180 R 30 1,252 0,876 0,551 0,312
R 45 - 1,057 0,779 0,546 R 45 - - - 1,261
R15 0,312 0,312 R 15 0,312 0,312 0,312 0,312
95 185 R 30 1,279 0,899 0,569 0,312
R 45 - - -
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
190 R 30 - 0,921 0,588 0,312
R 45 - - -
R 15 0,312 0,312 0,312 0,312
195 R 30 - 0,944 0,606 0,312
R 45 - - -
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
200 R 30 - 0,966 0,624 0,323
R 45 - - -
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
205 R 30 - 0,987 0,641 0,337
R 45 - - -
R 15 0,312 0,312 0,312 0,312
210 R 30 - 1,008 0,658 0,350
R 45 - - -
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
216 R 30 - 1,029 0,675 0,363
R 45 - - -
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Uzaviené pravotihlé sloupy Uzaviené pravouhlé sloupy

Névrhovd teplota 450 °C 500 °C 550 °C 600 °C Névrhovd teplota 450 °C 500 °C 550 °C 600 °C
Minimdlni poZadovana tloustka poZarné ochranného materialu Minimalni poZadovana tlouStka pozarné ochranného materilu
AV (m-1) PROMAPAINT® SC4 v suchém stavu potiebna k zajisténi teploty oceli Ap/V (m-1) PROMAPAINT® SC4 v suchém stavu potiebna k zajisténi teploty oceli
pod navrhovou teplotou (mm) pod ndvrhovou teplotou (mm)
R15 0,260 0,260 0,260 0,260 R15 0,260 0,260 0,260 0,260
62 R 30 0,260 0,260 0,260 0,260 150 R 30 1,066 0,751 0,452 0,260
R 45 0,792 0,485 0,272 0,260 R 45 - = - 1,220
R15 0,260 0,260 0,260 0,260 R15 0,260 0,260 0,260 0,260
65 R 30 0,260 0,260 0,260 0,260 155 R 30 1,101 0,787 0,486 0,260
R 45 0,868 0,553 0,291 0,260 R 45 - - - -
R15 0,260 0,260 0,260 0,260 R15 0,260 0,260 0,260 0,260
70 R 30 0,260 0,260 0,260 0,260 160 R 30 1,135 0,821 0,519 0,260
R 45 0,985 0,661 0,388 0,260 R 45 = = - =
R15 0,260 0,260 0,260 0,260 R15 0,260 0,260 0,260 0,260
75 R 30 0,271 0,260 0,260 0,260 165 R 30 1,168 0,854 0,551 0,260
R 45 1,095 0,764 0,481 0,260 R 45 - - - -
R15 0,260 0,260 0,260 0,260 R15 0,260 0,260 0,260 0,260
80 R 30 0,346 0,260 0,260 0,260 170 R 30 1,200 0,886 0,582 0,286
R 45 1,199 0,861 0,571 0,317 R 45 - - - -
R15 0,260 0,260 0,260 0,260 R15 0,260 0,260 0,260 0,260
85 R 30 0,417 0,260 0,260 0,260 175 R 30 1,230 0,917 0,612 0,314
R 45 - 0,954 0,656 0,395 R 45 - - - -
R15 0,260 0,260 0,260 0,260 R15 0,260 0,260 0,260 0,260
90 R 30 0,483 0,260 0,260 0,260 180 R 30 - 0,947 0,641 0,342
R 45 - 1,043 0,739 0,470 R 45 - - - -
R15 0,260 0,260 0,260 0,260 R15 0,260 0,260 0,260 0,260
95 R 30 0,546 0,260 0,260 0,260 185 R 30 - 0,976 0,670 0,368
R 45 - 1,128 0,819 0,543
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
100 R 30 0,606 0,309 0,260 0,260
R 45 - 1,209 0,895 0,614
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
105 R 30 0,662 0,362 0,260 0,260
R 45 - - 0,969 0,683
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
110 R 30 0,716 0,412 0,260 0,260
R 45 = - 1,040 0,749
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
115 R 30 0,767 0,461 0,260 0,260
R 45 - - 1,109 0,814
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
120 R 30 0,816 0,508 0,260 0,260
R 45 = - 1,175 0,877
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
125 R 30 0,862 0,552 0,265 0,260
R 45 - - 1,239 0,938
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
130 R 30 0,907 0,595 0,305 0,260
R 45 - - - 0,997
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
135 R 30 0,949 0,636 0,344 0,260
R 45 - - - 1,055
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
140 R 30 0,990 0,676 0,381 0,260
R 45 - - - 1,111
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
145 R 30 1,028 0,714 0,417 0,260
R 45 - - - 1,166
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Uzaviené kruhové sloupy Uzaviené kruhové sloupy

Névrhovd teplota 450 °C 500 °C 550 °C 600 °C Navrhovd teplota 450 °C 500 °C 550 °C 600 °C
Minimalni poZadovana tlouStka poZarné ochranného materiélu Minimdlni poZadovana tloustka poZarné ochranného materialu
Ap/V (1) PROMAPAINT® SC4 v suchém stavu potfebna k zajisténi teploty oceli Ap/N (m1) PROMAPAINT® SC4 v suchém stavu potiebna k zajisténi teploty oceli
pod ndvrhovou teplotou (mm) pod ndvrhovou teplotou (mm)
R15 0,278 0,278 0,278 0,278 R 15 0,278 0,278 0,278 0,278
77 R 30 0,322 0,278 0,278 0,278 155 R 30 1,103 0,822 0,596 0,409
R 45 0,972 0,722 0,483 0,291 R 45 - - - 1,175
R15 0,278 0,278 0,278 0,278 R15 0,278 0,278 0,278 0,278
80 R 30 0,353 0,278 0,278 0,278 160 R 30 1,142 0,856 0,627 0,439
R 45 1,020 0,767 0,529 0,303 R 45 - - - 1,211
R15 0,278 0,278 0,278 0,278 R 15 0,278 0,278 0,278 0,278
85 R 30 0,415 0,278 0,278 0,278 165 R 30 1,181 0,889 0,657 0,468
R 45 1111 0,853 0,614 0,390 R 45 - - - 1,246
R15 0,278 0,278 0,278 0,278 R15 0,278 0,278 0,278 0,278
90 R 30 0,474 0,278 0,278 0,278 170 R 30 1,219 0,921 0,686 0,496
R 45 1,200 0,936 0,694 0,471 R 45 - - -
R15 0,278 0,278 0,278 0,278 R15 0,278 0,278 0,278 0,278
95 R 30 0,531 0,297 0,278 0,278 175 R 30 1,255 0,952 0,714 0,522
R 45 - 1,015 0,770 0,546 R 45 - - -
R15 0,278 0,278 0,278 0,278 R 15
100 R 30 0,587 0,351 0,278 0,278 180
R 45 - 1,091 0,842 0,617
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
105 R 30 0,641 0,403 0,278 0,278
R 45 - 1,163 0,910 0,683
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
110 R 30 0,693 0,453 0,278 0,278
R 45 - 1,233 0,974 0,746
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
115 R 30 0,744 0,500 0,289 0,278
R 45 - - 1,036 0,804
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
120 R 30 0,793 0,546 0,334 0,278
R 45 - - 1,094 0,860
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
125 R 30 0,841 0,590 0,377 0,278
R 45 - - 1,150 0,912
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
130 R 30 0,888 0,632 0,417 0,278
R 45 - - 1,203 0,962
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
135 R 30 0,933 0,673 0,456 0,278
R 45 - = 1,253 1,009
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
140 R 30 0,977 0,712 0,493 0,309
R 45 - - - 1,053
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
145 R 30 1,020 0,750 0,529 0,344
R 45 - - - 1,096
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
150 R 30 1,062 0,787 0,563 0,377
R 45 - - - 1,136
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Vypocet poméru A,/V ocelovych sloupi a nosniku

Vypocet poméru A,/V pfi namahani ohném ze 4 stran

Volné stojici sloup Ocelové sloupy, I-profily nasledujicich rozméra:
Vyska profilu h=22,0cm
Sitka profilu b =206 cm

Plocha pfi¢ného prirezu ocel. sloupu V=131 cm?2

A, 2h +2b 2x22,0cm +2x20,6cm 85,2 cm

_ - 100 = 65 m-1
v VA 131 cm2 X 131 cm2 m

Na zdkladé stanoveného poméru A,/V vybraného ocelového profilu
a pouzitim tabulky 1 |ze stanovit tloustku obkladu pro pozadované
hodnoty pozérni odolnosti. V tabulce hledame nejblizsi vy$si hodnotu
k &islu 65 m-1, coz je 90 m-1 (PROMATECT®H) nebo 80 m-1

Vypocet poméru A,/V pfi namahani ohném ze 3 stran

Nosnik z horni strany kryty masivni konstrukei Ocelové sloupy, I-profily nasledujicich rozméra:
Vyska profilu h=22,0cm
Sitka profilu b=20,6cm

Plocha pfi¢ného prifezu ocel. sloupu V=131 cm?2
A, 2h+b 2x22,0cm+ 20,6 cm 64,6 cm
= X = X

- 100 = 49 m-1
VARV 131 cm2 131 cm2 ™ m

Na zékladé stanoveného pomeéru Ay/V vybraného ocelového profilu
a pouzitim tabulky 1 Ize stanovit tloustku obkladu pro pozadované
hodnoty pozarni odolnosti. V tabulce hledame nejblizsi vy$si hodnotu
k &islu 49 m-1, coz je 50 m-1 (PROMATECT®-H) nebo 60 m-1
(PROMATECT®-200). Hodnoty platné pro kritickou teplotu 500 °C.

V nasem piipadé pozarni odolnost R 90 Ize dosdhnout pomoci
obkladu PROMATECT®-H, d = 12 mm nebo pomoci obkladu
PROMATECT®-200, d = 18 mm (kat. list 245).

Vypocet poméru A,/V ve zvlastnich pfipadech

Rozméry . -, -
b,hatvcm = + o H—v =
plocha Vv cm? v

obvod prifezu v m

Plsobeni pozéru jednostranné Ctyfstranné Ctyfstranné Styfstranné
Ap/V (m1) 100 100 4b >\</‘| 02 obvod\s)rﬁfezu 104 nebo 200
t t

(vy$si hodnota je urdujici)
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