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Technické udaje

@ ocelovy sloup

@ PROMATECT®-FS — kruhovy segment, d = 25, 30, 40 mm (-1/+3 mm)
h = 1200 mm («3 %), vnitini prmeér (-0/+4 mm)

© |epidlo Promat® K84

O vazaci drét, pozinkovany, vinuti v odstupu cca 200 mm, @ = 1 mm, popf. rabicové
pletivo

© omitka, popt. jiny zpiisob povrchové Upravy

O (distanéni prvek PROMATECT®-H, d = 25 mm

Uredni doklad: Informace na vyzadani.

Hodnota poZarni odolnosti
R 180 dle CSN EN 13501-2.

Dulezité pokyny

Z architektonickych nebo statickych divodd jsou ¢asto voleny oce-
lové sloupy kruhového prifezu. Pomoci segmetd PROMATECT®-FS
je na strané jedné dosazeno pozadované pozarni odolnosti R 180

a na strané druhé zlistane zachovan kruhovy tvar sloupu.

Klasifikaci pozarni odolnosti R 180 splni po obkladu segmenty PRO-
MATECT®-FS vechny ocelové sloupy, popf. ocelové prvky s pomé-
rem A/V <500 m-1.

Na zékladé pozadovaného priméru obklddaného sloupu jsou seg-

menty PROMATECT®-FS dodavany jako pulkruh, ¢tvrtkruh ¢&i vysed

A -1 s jednotnou vyskou 1200 mm.
L ° P¥i objednévani tohoto materiélu je vzdy nutno uvést vnéjsi pramér
g ocelového kruhového sloupu.
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o+ Detail A
e Pred vlastni montazi PROMATECT®-FS je nutno segmenty zbavit
/ s prachu a pfip. nedistot, ocelové prvky (1) zbavit prachu, nedistot
X a mastnoty. Je nutno provést natér proti korozi. Na segmenty (2)
&7 S se nanese silnéjsi vrstva lepidla Promat® K84 (3) a takto pfipravené
/ segmenty se pfilepi na ocelovy sloup. Jednotlivé segmenty PROMA-

TECT®-FS se navzéajem slepi lepidlem Promat® K84.

Z optickych divodu doporuéujeme jako finaIni Gpravu pretmeleni
tmelem Promat®, obklad plechem, rabicové pletivo a omitku, popf.
jiné Upravy povrchu. Z pozarniho hlediska neni viak tato Gprava
nutna. Pfi pouziti segmentd PROMATECT®-FS probihd montaz rychle,
jednoduse a hospodéarné. Segmenty PROMATECT®-FS jsou doda-
vany individuéIné na zakazku.
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Detail B

Detail A - prdbéh montaze Detail B - uspofadani spar VertikdIni spary obkladu musi byt usporadany stfidavé. Po dobu tvrd-
nuti lepidla Promat® K84 jsou segmenty obkladu PROMATECT®-FS
(2) stazeny vézacim dratem (4). Doba tvrdnuti lepidla Promat® K84 je
pfi teploté +20 °C 12 hodin.

Detail C - provedeni na vélcovém profilu
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Vypocet poméru A,/V ocelovych sloupi a nosniku

Vypocet poméru A,/V pfi namahani ohném ze 4 stran

Volné stojici sloup Ocelové sloupy, I-profily nasledujicich rozméra:
Vyska profilu h=22,0cm
Sitka profilu b =206 cm

Plocha pfi¢ného prirezu ocel. sloupu V=131 cm?2

A, 2h +2b 2x22,0cm +2x20,6cm 85,2 cm

_ - 100 = 65 m-1
v VA 131 cm2 X 131 cm2 m

Na zdkladé stanoveného poméru A,/V vybraného ocelového profilu
a pouzitim tabulky 1 |ze stanovit tloustku obkladu pro pozadované
hodnoty pozérni odolnosti. V tabulce hledame nejblizsi vy$si hodnotu
k &islu 65 m-1, coz je 90 m-1 (PROMATECT®H) nebo 80 m-1

Vypocet poméru A,/V pfi namahani ohném ze 3 stran

Nosnik z horni strany kryty masivni konstrukei Ocelové sloupy, I-profily nasledujicich rozméra:
Vyska profilu h=22,0cm
Sitka profilu b=20,6cm

Plocha pfi¢ného prifezu ocel. sloupu V=131 cm?2
A, 2h+b 2x22,0cm+ 20,6 cm 64,6 cm
= X = X

- 100 = 49 m-1
VARV 131 cm2 131 cm2 ™ m

Na zékladé stanoveného pomeéru Ay/V vybraného ocelového profilu
a pouzitim tabulky 1 Ize stanovit tloustku obkladu pro pozadované
hodnoty pozarni odolnosti. V tabulce hledame nejblizsi vy$si hodnotu
k &islu 49 m-1, coz je 50 m-1 (PROMATECT®-H) nebo 60 m-1
(PROMATECT®-200). Hodnoty platné pro kritickou teplotu 500 °C.

V nasem piipadé pozarni odolnost R 90 Ize dosdhnout pomoci
obkladu PROMATECT®-H, d = 12 mm nebo pomoci obkladu
PROMATECT®-200, d = 18 mm (kat. list 245).

Vypocet poméru A,/V ve zvlastnich pfipadech

Rozméry . -, -
b,hatvcm = + o H—v =
plocha Vv cm? v

obvod prifezu v m

Plsobeni pozéru jednostranné Ctyfstranné Ctyfstranné Styfstranné
Ap/V (m1) 100 100 4b >\</‘| 02 obvod\s)rﬁfezu 104 nebo 200
t t

(vy$si hodnota je urdujici)
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